
SALDATURA:
Processo di unione

permanente tra
materiali

1. SALDATURA AD
ARCO ELETTRICO

2. SALDATURA A RESISTENZA

3. SALDATURA
AUTOGENA
(OSSIDRICA)

4. SALDATURA A FILO
CONTINUO SENZA GAS (FCAW)

5. TECNOLOGIE
SPECIALI E AVANZATE

5.1 Saldatura laserApplicazioni

Industria elettronica

Medicale

Automotive (corpo vettura)

5.2 Saldatura a plasmaCaratteristiche

Temperature fino a 30.000°C

Elevata concentrazione di energia

5.3 Saldatura per attrito
(Friction welding)

Varianti

Friction stir welding
(FSW) per alluminio

Rotational friction welding

6. CRITERI DI SCELTA
DEL PROCESSO

Tipo di materiale da saldare

Spessore dei pezzi

Posizione di saldatura
(piano, verticale, ecc.)

Produttività richiesta

Qualità e aspetto del cordone

Disponibilità di attrezzature

Costo complessivo

Ambiente di lavoro (officina, cantiere)

7. SICUREZZA
NELLA SALDATURA

Protezione individuale

Maschera con filtro appropriato

Guanti ignifughi

Abiti di protezione

Calzature di sicurezza

Protezione collettiva

Ventilazione adeguata

Schermature contro le radiazioni

Estintori a portata di mano

Rischi specifici

Radiazioni UV/IR dall'arco

Fumi e gas di saldatura

Rischio elettrico

Schiacciamento (pezzi pesanti)

Appunti Laboratorio Tecnologico


